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手动密集架采购需求
	产品名称
	规格型号（高*长*深）
	单位
	数量
	预算单价
	总预算

	手动密集架
	10列，2600mm*4500mm*750mm/列（8层隔板）
即：5组一列10列50组合计：117平米（长乘以高），大约储存病历档案袋10万~12万册
	平米
	117
	850元
	99450元



1、 密集架配置为：双柱双面手动密集架每组8层隔板层距270mm，隔板承重100公斤，隔板可调节，两侧存放档案，首尾带门。
2、 摇柄有圆盘式和摇把式两种，可任意选择。
3、 手动密集架为框架结构：由底盘2.8mm、立柱1.5mm、搁板1.0mm、挂板1.0mm、门板0.9mm、侧板0.9mm、轨道座2.0mm、导轨20*20实心方钢。传动轴承Q20  45#;传动链4”摩托车专用链条；轴承204；铁滚轮HT20－40灰铸铁；螺丝、螺帽用于底盘部分的应做防锈处理，用于柜体部分镀锌处理。
4、 产品材料：优质冷轧钢板，高压环保型静电喷涂；经清洗,除油,初锈,磷化处理等多道工艺处理；表面光滑,平整；外表美观、大方；密集架颜色：乳白色。
5、总预算包含运费、税费及安装费用等其他费用。
6、保修期：保期十年，质保期供货方对所提供的货物免费实行包修、包换。质保期满后提供每年4次免费上门保养调试服务。保修期终身免费维护保养，在保修期内，对用户单位的服务供货方在接报后的10分钟内响应，24小时内到达现场，并保证产品的正常使用。
7、供货时间要求：合同生效后20天内交货，包括生产、运输、安装和调试时间在内。  



	序号
	名　称
	技术要求

	1
	手动密集架架体参数
	1、材质说明
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	部件名称
	技术参数

	1
	压筋搁板
	厚度1.0mm钢板；符合GB/T13668-2015或国家现行执行标准

	2
	成型立柱
	厚度1.5mm钢板；符合GB/T13668-2015或国家现行执行标准

	3
	压筋挂板
	厚度1.0mm钢板；符合GB/T13668-2015或国家现行执行标准

	4
	压型顶板
	厚度1.0mm钢板；符合GB/T13668-2015或国家现行执行标准

	5
	压型侧护板
	厚度1.0mm钢板；符合GB/T13668-2015或国家现行执行标准

	6
	密封门板、密封门档
	厚度1.0mm钢板；符合GB/T13668-2015或国家现行执行标准

	7
	压型防尘板
	厚度1.0mm钢板；符合GB/T13668-2015或国家现行执行标准

	8
	底盘
	厚度3.0mm钢板；符合GB/T13668-2015或国家现行执行标准

	9
	实心方钢
	20*20符合GB/T13667.3-2013或国家现行执行标准

	10
	轨道
	厚度2.0mm钢板；符合GB/T13668-2015或国家现行执行标准

	11
	磁性密封胶条
	甲醛释放量符合国家标准

	12
	粉末涂料
	重金属含量符合国家标准

	13
	滚珠轴承
	采用E级，P204托架双排滚珠轴承；符合国家现行执行标准

	14
	实心传动轴
	优质45#钢；Φ20实心钢；符合国家现行执行标准

	15
	链轮
	精钢齿轮；符合国家现行执行标准

	16
	铸铁铁滚轮
	高强度铸铁；符合国家现行执行标准

	17
	链条
	摩托车链条；符合国家现行执行标准

	18
	操纵手摇柄
	锌合金或不锈钢或铸铁铸压成型，圆盘式或折叠手摇柄式；符合国家现行执行标准


2.技术参数说明
（1）密集架为组合式结构，主要由立柱、搁板、挂板、侧护板、横梁、操纵手柄、滚轮、传动机构、轨道等零部件组成。
（2）架体外观及结构设计新颖，与整体装饰风格保持一致。钢制防护多柱式，由主柱、搁板、托架、顶板、侧护板、标签框、边缘材料等组成。喷涂面色泽一致，均匀光滑，无划伤，颜色可选。架体材料采用符合有关标准要求厚度及强度的性能极为良好的优质冷轧钢材。
（3）架体为立柱插入式固定，采用优质冷轧钢板，立柱式为1.5mm，并与底盘进行连接以增加稳定性，立柱两面均布冲裁可上、下调节的挂孔。每根立柱必须有凹凸拉伸式加强强度设计。必须插入至底盘底部并用螺丝连接，与底盘进行连接以增加稳定性，不得采用斜拉索。双面架中间有挡条。立柱1.5mm，轴承档采用四折弯，立柱正面为凹凸型结构，立柱折弯成型截面为≥50*35mm，两面均布满可上、下调节的挂孔，无松动现象，不能有螺栓铆钉固定。
（4）密集架搁板外侧面通过三次以上折弯成型，高度25-40mm，每片搁板可任意调节存放空间高度，搁板中间挡板外露高≥60mm，U型压模成型，搁板间有效高度为≥330mm，搁板能在有效孔距50-60mm以内间隔调整高度。每层搁板承重≥80kg，厚度1.0mm。
（5）横梁上安装防倾倒装置，并设有防尘、防鼠装置，应具有良好的防尘、防光、防鼠功能。
（6）侧护板：采用三段式结构，两侧弧型圆角处理。
（7）为保证档案永久性存放特点和质量要求，两列移动护板闭合中间的密封条，采用高性能抗老化密封条，有效的达到防尘、防光的作用。
（8）标准列在全负载下，每层搁板均布载重≥80kg，最大饶度2-4mm，24小时卸载后，无裂纹，架体、立柱没有明显变形，架体不会产生倾倒现象。
（9）在全负载的情况下，各列密集架在操纵下运行自如，不得有阻滞现象。每标准立方米手动摇力≤8N。
（10）操纵手柄：采用锌合金或不锈钢或铸铁铸压成型，圆盘式手柄或折叠摇把式手柄。
（11）门板采用折弯成型，对开门。
（12）传动系统主要由滚轮、传动轴、带座托架轴承、精密滚子链条、操纵手柄等部件组成。     
（13）轴：采用45#钢，加工精度为3.2，经调质热处理，HB220-290。
（14）行车轮：采用H20-40铸铁，经加工成型，表面镀铬处理，牢固耐用。
（15）链轮：采用45#钢，经锻压加工成型，回火去除应力，加工车、滚齿、插键槽、去毛齿、齿部经高频淬火HRC60-62（GB1135）。
（16）轴承：采用E级，P204托架双排滚珠轴承。
（17）链条：采用12.7带短滚珠链，摩托车链条（GB1244）。
（18）底梁通过二折弯成型，高度130mm，钢板厚3.0mm，组装时用螺栓连接紧固，做到在外力作用下，架体无任何变形情况发生。
（19）架子顶部应装有防尘装置。采用优质冷轧钢板，厚度1.0 mm.
（20）工件表面处理采用乳化剂和碱性助洗脱脂、磷酸除锈、薄膜型磷化、钝化、最后粉末喷涂。涂料为不含三酸异氰肝油脂（TGIC）的环氧树脂和聚脂树脂之混合型热固性粉沫涂料，利用静电使粉沫均匀分布于工件上，工件喷涂前应去除尘埃或杂质等损害表面的物质。喷涂后，需经适当的温度及时间进行固化处理。
（21）涂料应选用的优质名牌涂料，采用粉末静电喷涂。
（22）通用要求：
1）表面处理：严格执行表面处理工艺要求及标准，各零部件在涂敷前必须进行清洗、除油、除锈、并按照规范要求进行磷化处理；每道工序必须分槽处理。
2）制造公差：每标准立方米组装后，外廓尺寸（长，宽，高）的极限偏差为2mm；门缝间隙均匀一致，间隙在1～2mm之间。
3）产品金属架体及配件应采用先进的静电亚光喷塑工艺。使用优质环保涂敷材料，表面均匀光亮，色泽一致、严密、平整、无划伤。投标时必须对喷塑工艺、喷塑技术标准及各种部件的防锈处理进行详细说明。
4）钣金件、机加件加工后应打磨毛刺，无裂纹及划痕，所有焊接件应焊接牢固，焊痕光滑、平整。
5）外观应平整，无波纹、流痕、起泡、孔折痕、污点、露底、剥落、伤痕等可见性缺陷。
6）产品各零部件及组合件之间应具有互换性。
（23）安装质量要求包括：
1）密集架埋入轨道要求：每两条轨平行偏差≤1.5mm；在任何1m长度内水平偏差≤1mm，5m中≤2mm，全长≤4mm；平行度≤1.0mm/m，高低≤1.0mm，全长≤2mm，对接处高低≤0.3mm；防脱轨设计；路轨每米载荷≥1000kg。
2）密集架整体外观要求：架体安装调试后，要求达到横平竖直，架体摇动轻便无阻力和响声，架体干净整洁。
3）架体平行度：±1～2mm／列。
4）架体垂直度：±1～2mm／列。
5）架体纵向同步度：±1～2mm／列。
6）其它性能指标均应符合直列式密集架行业标准DA/T7-92和钢制密集架技术条件GB/T13667.1-2003
7）每标准立方米在全负载的情况下，承受沿X、Y轴两个方向额定载荷1/15的水平拉力作用、标准立方米不得翻倒。
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